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PODMINKY USPESNE FILTRACE

na filtracnich modulech ORBIFILT

KROK 0 — SKLADOVANI

Jak spravné skladovat filtraéni moduly

Filtracni moduly ORBIFILT je tfeba skladovat v suchém a vétraném prostiedi bez zapachu
a vyhradné v originalnim baleni. Z divodu mozné kondenzace vody je tfeba se vyhnout
prudkym zménam teploty zejména z vysoké na nizkou. Doporu€ujeme pouziti filtracnich
modulll do 36 mésicu od data vyroby. V pfipadé nejistoty ohledné pouzitelnosti filtracnich
moduld prosim kontaktujte HOBRU.

KROK 1 - INSTALACE

Jak filtraéni modul spravné instalovat

Pfed samotnou instalaci vzdy zkontrolujte celkovy vzhled modulu i jednotlivych jeho ¢asti
véetné filtracnich desek a tésnéni. Pokud je vSe v pofadku, navihéete tésnéni filtrovanou
vodou a umistéte modul do filtru (housingu). Dbejte na to, aby byl modul umistén ve
spravném sméru (oddélovace mezi jednotlivymi cockami modulu sméfuji vzdy dold). Pokud
pouzivate moduly s plochym adaptérem, umistéte modul na misto vstupu na vodici ty€ a
dale postupujte dle navodu k danému filtracnimu zafizeni (housingu). Pouzivate-li filtraCni
moduly s bajonetovym adaptérem, umistéte modul do mista vstupu tak, aby kfidélka byla
presné v misté kde je pro né prostor. Poté zatlacte lehce ze shora na modul. Jakmile bude
modul uplIné dole, chytnéte modul obéma rukama za vné&;jsi kostru a otocte ho ve sméru
hodinovych ru€iCek tak, aby obé kfidélka bajonetu zapadla.

KROK 2 - ZAVODNENI

Jak filtr naplnény filtraénimi moduly spravné zavodnit

Otevie se odvzdusnovaci kohout a filtr se zaéne pomalu plnit vodou, rychlost pInéni by
méla odpovidat zhruba 1 minuté na kazdy modul ve filtru. Je-li filtr plny a z
odvzdusnovaciho kohoutu vytéka voda, je mozné pfistoupit k dalSimu kroku.

KROK 3 - PROPLACH

Jak filtraéni moduly spravné proplachnout

Proplachnuti filtracnich modull pfed pouzitim je absolutné nezbytna operace, bez niz neni
mozné bezproblémové pouZzivani filtraénich desek. Proplach samotny by mél trvat zhruba
10 aZ 15 minut, probiha ve sméru filtrace s 1,25 a 1,5 ndsobnym vykonem (I/m2/h) jako
nasledujici vykonna filtrace produktu a pfi protitlaku cca. 0,5 bar. OdvzduShovaci kohout
zUstava po dobu proplachu lehce pootevien, aby z filtru odesly vSechny vzduchové
bubliny. Proplach by mél trvat tak dlouho, dokud filtrem nebude protékat €ira €istd voda bez
jakékoliv pFichuti. V pfipadé, Ze dana aplikace nedovoluje proplachovani vodou (napf. pfi
filtraci oleju), k tomuto kroku nepfistupujeme. V takovém pfipadé zpravidla proplachujeme
produktem uréenym pro filtraci a to za vySe uvedenych podminek.

Proplach je obyCejné ukonéen vyprazdnénim filtru a to tak, ze se prerusi pfivod
poplachové vody a odvzdusnovaci kohout a vypoustéci ventil na vstupu se oteviou.

KROK 4 - STERILIZACE

Jak filtraéni moduly spravné sterilizovat

Sterilizace filtru a zaloZenych filtraénich modull se provadi ve sméru filtrace. Sterilizaci je
mozné provadét dvéma zpusoby, které zde popisujeme. Sterilizace se provadi pfedevsim
na ,mikrobiologicky u¢innych* druzich filtraénich modulu.

a) sterilizace horkou vodou
Jedna se asi 0 nejvhodnéjsi formu. Doporucujeme provést sterilizaci vodou o teploté 85 —
90°C. Navic je horka voda ke vSem soucastem filtru (filtracni desky, filtr samotny, armatury
a tésnéni) SetrnéjSi nez dalSi nize popsané formy sterilizace. Jak se postupuje:
v"v8echny ventily by mély byt lehce oteviené, véetné vzorkovacich kohoutk(, aby se
zajistila spravné temperovani celého systému
v filtr by se mél napoustét horkou vodou do té doby, dokud nebude dosazena
zadana sterilizacni teplota minimalné 80°C na vSech ventilech a kohoutech na
vystupni strané filtru
vstupni teplotu udrzet na minimalni hodnoté 85°C po tficet minut
po tficeti minutéch je mozné zastavit pfisun horké vody
filtr se nasledn& necha samovolné vychladnout, a nebo se ochladi studenou
(pokud mozno sterilni) vodou na pokojovou teplotu
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b) sterilizace horkou parou

Pfi tomto druhu sterilizace je nutné pouzit paru pfi tlaku 0,5 bar (50 kPa) a teploté
obvykle 110°C. Dulezita poznamka! Pred sterilizaci parou musi byt filtr zavodnén (viz.
KROK 2). Pfi pInéni parou jsou vS§echny ventily lehce otevieny. Filtr by se mél napoustét
horkou parou do té doby, dokud nebude dosazZena sterilizaéni teplota na vSech ventilech a
kohoutech na vystupni strané filtru (pfipadné nebudou vidét parni vytrysky cca. 10 cm) po
dobu dvaceti minut.

Filtr se nasledné necha samovolné vychladnout. BEhem ochlazovani musi odvzdusfovaci
kohout zUstat bezpodmineéné otevien, aby nemohlo dojit k poni¢eni modull vzniklym
vakuem. Po ochlazeni na cca. 40°C se mUze pfistoupit na ochlazeni studenou (pokud
mozno sterilni) vodou na pokojovou teplotu. Takto ochlazeny filtr mize byt nasledné pouzit
pro vykonnou filtraci, nebo se miiZze kratkodobé odstavit (max. 3 dny). V tomto pfipadé se
filtr necha naplnény studenou vodou, natlakuje se na cca. 1 bar a pfi uzavienych viech
ventilech se odstavi.

KROK 5 - FILTRACE

Jaké nastavit a udrzovat podminky filtrace

Filtr naplnény produktem (viz. KROK 2) tak, Ze z odvzdusinovaciho kohoutu vytéka je
pfipraven k filtraci. Odvzdusnovaci kohout se uzavfe. Vystupni ventil se pomalu otevre.
Vykon se reguluje dle provadéného druhu filtrace (predfiltrace, Cistici nebo sterilni). Na
zacatku filtrace je nutné, aby odvzdu$iiovaci kohout byl lehce pootevien tak, aby mohly
pfipadné vzduchové bubliny unikat a filtr byl kompletn& napinén. Béhem filtrace nesmi
dochazet k zadnym trhavym / razovym zménam filtraéni rychlosti. Ta by méla byt
regulovana velice opatrné a jemné. Dale je tfeba se vyvarovat tlakovych razl (napfiklad pfi
necinnosti plni¢ky) a dodrzovat doporuéené vykony (I/m2/h) a maximalné pfipustné tlakové
rozdily (vice viz. informace v HOBRA navodech a prospektech nebo na filtrace.hobra.cz).

Preruseni filtrace

Z hlediska efektivity filtrace je pferuseni filtrace na modulech pfed jejich vyerpanim
potfebné. Provadi se vzdy tak, Ze se pferusi pfivod filtrované kapaliny a postupuje se dle
KROKu 3 a 4. Pfipadné nasledovany KROKem 6, je-li to jiz potfebné.

a) kratkodobé prerudeni (max. 3 dny)
Nasleduje bezprostfedné po provedeni KROKu 4, tedy po ochlazeni sterilizovaného filtru.

b) dlouhodobé preruseni filtrace a skladovani pouzitych moduld (déle nez 3 dny)

Pro delSi pferuSeni filtrace a ulozeni pouzitych modulll doporuCujeme bezprostfedné po
provedeni vyse uvedenych KROKU 3 a 4 (pfip. 6) filtr naplnit dezinfekEnim prostfedkem
(0,2%ni roztok kyseliny sificité nebo 0,2%ni roztok kyseliny peroctové). Moduly mohou byt
ulozeny také mimo filtr v uzaviené nadobé (v 0,1%nim roztoku disifi€itanu sodného a pfi
pH 3 — okyseleni prostfednictvim kyseliny citrénové). Tuto nadobu je tfeba pravidelné (min.
kazdych 5 dni) kontrolovat a udrZovat roztok. Takto doporu€ujeme modul skladovat max.
dva mésice. Nicméné modul miize vydrzet i dobu delsi.

Moduly se mohou znovu pouzit po provedeni proplachu dle KROKu 3. Moduly po
proplachu nesmi obsahovat Zadné zbytky dezinfek&niho prostfedku.

Konec filtrace

Filtrace konc¢i, pokud je dosazeno max. doporu¢eného tlakového rozdilu nebo pokud je
filtracni u€innost modulu vy&erpana. Produkt zbyvajici ve filtru je mozné ziskat bud,
vypusténim filtru pfes vypustni ventily, nebo je mozné ho vytlagit vodou nebo jinym
roztokem, pfipadné tlakovym plynem. | zde se musi davat pozor na to, aby vymeéna
produktu probéhla bez tlakovych raza. Vyménou tekutiny mize dojit k zméné pH roztoku a
tim k pferuSeni adheznich sil. To opét muze opét vést k uvolnéni nékterych ¢astecek do
filtratu.

KROK 6 — REGENERACE

Jak zvysit celkovou kapacitu filtraénich modult a snizit tak naklady na filtraci
Regenerace filtraéniho modulu je v podstaté otdzkou zmény rozpustnosti zadrzovanych
necistot ve filtrovaném produktu a vodé, a mechanického uvolnéni zachycenych necistot
z vnitfniho i vnéjsiho povrchu filtracnich desek pouzitych v modulech. Provadéjte
regeneraci tak ¢asto, jak je to mozné a pokud mozno jesté predtim, nez tlakovy rozdil
dosahne doporuéené maximalni hodnoty.

a) Regenerace modulu po filtraci vodnich roztok(, vina, ovocnych stav a podobnych
kapalin

Regenerace obecné probiha pfi stejné filtraéni rychlosti, jako byla provadéna vykonna
filtrace. V prvni fazi je tfeba moduly po dobu min. 10 minut procistit studenou vodou.
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Postupujte dle KROKU 2 a 3. Ve druhé fazi se moduly proplachuji teplou vodou (max.
50°C) po dobu cca. 10 — 15 minut. Tim dojde k uvolnéni necistot, které studena voda
nevyplavi. Vodu pouzivanou pro regeneraci nikdy nerecirkulujte. Treti faze probiha tak, ze
se proplachuje horkou vodou (80 - 85°C). V nékterych aplikacich (napf. cervené vino) se
timto zplsobem dosahuje lepSich vysledk(l regenerace. Pokud z filtru jiz vytéka &ira voda
bez jakékoliv pFichuti je mozné filtr zchladit zpét na pokojovou teplotu nebo teplotu
potiebnou pro danou filtraci (viz. KROK 4 a). PokraCujte KROKem 5 (viz. vyse).

b) Regenerace modulll po filtraci roztoku, které nejsou na bazi vody
Pro spravnou regeneraci takovych roztoku je tfeba nastavit podminky individualné dle dané
latky.

REGENERACE FILTRACNICH MODULU JE MOZNE PROVADET VZDY POUZE VE
SMERU VYKONNE FILTRACE!!!

Z nasich zkuSenosti a testl vyplyva, Ze spravné provadéna regenerace muize zvysit
celkovou filtraéni kapacitu filtracnich modull a vyrazné tak snizit celkovou nakladovost
filtrace.

KROK 7 - LIKVIDACE

Jak filtraéni moduly po pouziti bez obav zlikvidovat

Na zakladé dostupnych podkladu Ize prohlasit, Ze filtraéni desky pouzité v modulech jsou
volné kompostovatelné a to bez jakychkoliv negativnich vlivi na Zivotni prostfedi. Protoze
je modul vyroben i z polypropylénové kostry, je doporucena likvidace ve smésném
domovnim odpadu. V pfipadé, ze byla filtrovana nebezpecna latka, je tfeba nakladat

s pouzitym modulem dle pfedpist danych pru tuto latku.

Uvedené informace vychazeji z dlouholetych zku$enosti a znalosti s vyvojem, vyrobou a uZivanim filtraénich desek pouZitych

v modulech ORBIFILT a samotnych modulii spoleénosti HOBRA — Skolnik s.r.o. Veskeré uvedené data jsou uvédéna s nejlepsim
umyslem zakaznikim a uZzivatelum filtracnich desek usnadhnit praci s vyrobky spolecnosti. Tyto informace ale nemohou byt
zaruéeny pro vSechny rozliéné aplikace uZiti filtradnich modulti. Spoleénost HOBRA — Skolnik s.r.o. nemtze také garantovat vyse
uvedené v pripadé Spatného zachazeni s vyrobky nebo v pripadé $patného stavu zafizeni a vyrobki. Nespravné pouZziti vyrobku
povede ke ztraté veSkerych zaruk.



